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wodny shop primer

IMPRIMER PA W1045

do czasowej ochrony elementéw metalowych
Symbol: PKWiU 20.30.11.0

Charakterystyka:

Jednosktadnikowy, szybkoschngcy shop primer na bazie spoiwa akrylowego. Bezbarwny
wodorozcienczalny grunt czasowej ochrony elementéw metalowych.

Przeznaczenie:

Specjalistyczny lakier dla przemystu. Produkt przeznaczony do stosowania jako powtoka do tymczasowe;j
ochrony nowych powierzchni blach iinnych konstrukcji stalowych, jak réwniez powierzchni
oczyszczonych ~metodg wibroscierng lub strumieniowo-$cierng. Grunt do zabezpieczania
antykorozyjnego podczas magazynowania, obrobki, montazu i transportu elementéw metalowych. Daje
doskonate zabezpieczenie antykorozyjne rowniez podczas transportu morskiego. IMPRIMER PA W 1045
tworzy bezbarwng przezroczystg powtoke, dzieki czemu zachowuje czytelnos¢ oznakowania detali.
Moze by¢ stosowany do zabezpieczenia elementow, ktére w procesie odprezania zostang poddane
wygrzewaniu w temperaturze do 300 °C. W trakcie wygrzewania w podwyzszonych temperaturach ok.
800 °C, powtoka ulega degradacji nie pozostawiajgc osadéw na powierzchni. Dzieki temu bez
dodatkowej obrébki na powierzchnie elementéw moze byé natozony dowolny system antykorozyjny.

Sposéb stosowania:

Przed przystgpieniem do prowadzenia prac z wyrobem nalezy zapozna¢ sie z kartg charakterystyki.
Wyréb wodorozcienczalny, niepalny. Wyréb nie powinien by¢ stosowany bez odniesienia sie do karty
charakterystyki, ktérg CHEMIKA dostarczyta swoim klientom. Stosowac¢ zgodnie z przeznaczeniem jako
grunt czasowej ochrony elementéw metalowych. Przed uzyciem wyrdb wymieszac i w razie potrzeby
rozcienczy¢ rozcienczalnikiem (woda pitna), doprowadzajac do wymaganej lepkosci roboczej,
dostosowanej do wybranej metody nanoszenia. IMPRIMER PA W 1045 nalezy stosowac na powierzchnie
suche, odttuszczone, wolne od pytu i kurzu. Minimalna temperatura powierzchni malowanej nie nizsza
niz +5 °C i o 3 °C wyzsza od punktu rosy. Wymalowania prowadzi¢ przy temperaturze malowanego
podtoza nie wyzszej niz 35 °C. Maksymalna wilgotno$¢ wzgledna powietrza, w trakcie wykonywania prac
malarskich, nie powinna przekracza¢ 85%. Metody nanoszenia: pedzel, watek, natrysk pneumatyczny,
natrysk hydrodynamiczny, metoda zanurzeniowa lub strumieniowe polewanie. Lepkosci robocze dla
metody zanurzeniowej i metody strumieniowego polewania nalezy dobra¢ indywidualnie, dostosowujgc
od panujgcych warunkéw podczas aplikacji. Malowanie watkiem lub pedzlem zaleca sie tylko do
mniejszych powierzchni i miejscowych napraw. Wiasciwo$ci ochronne powtoki sg zalezne od
porowatosci zabezpieczanej powierzchni. Zalecana grubos¢ powtoki suchej, w zaleznosci od stopnia
zabezpieczenia wynosi 8+20 pm. Grubos¢ mierzona na gtadkim panelu testowym. Produkt nie
przeznaczony do stosowania na mocno skorodowang wzerowo lub zanieczyszczong stal. IMPRIMER
PA W1045 nie jest przeznaczony do ochrony w warunkach zanurzenia w wodzie.

Warunki podczas aplikacji:

IMPRIMER PA W 1045 stosowa¢ w pomieszczeniach dobrze wentylowanych lub przewietrzanych. Wyréb
stosowa¢ zgodnie ze wszystkimi odpowiednimi standardami BHP oraz $rodowiskowymi regulacjami
prawnymi. Postepowac zgodnie z instrukcjg techniczno-ruchowg opracowang przez odpowiednie stuzby
zaktadowe.

Transport:

Lakier nalezy transportowa¢ w oryginalnych, szczelnie zamknietych opakowaniach. IMPRIMER PA
W 1045 nie podlega przepisom dotyczgcym przewozu towaréw niebezpiecznych; nie jest klasyfikowany
jest jako materiat niebezpieczny i nie podlega przepisom transportowym wg RID/ADR. Produkt
wodorozcienczalny, nieodporny na mréz. Transportowa¢ w temperaturze powyzej 0 °C.

Sktadowanie:

Nalezy przechowywaé w pomieszczeniach chtodnych, suchych, dobrze wentylowanych, poza zasiegiem
Swiatta stonecznego. Chroni¢ przed przegrzaniem oraz nadmiernym dziataniem promieni stonecznych.

44-200 Rybnik, ul. Zebrzydowicka 117c; tel. +48 32 433 14 40; fax: +48 32 716 85 95; e-mail: info@chemika.pl
Informacje i zalecenia zawarte w niniejszej karcie wyrobu, oparte sg na naszym doswiadczeniu i posiadanej wiedzy.
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Przechowywaé na paletach zgodnie z wymogami pakowania w zakresie temperatur od +5 do +25 °C,
zdala od s$rodkéw spozywczych, pasz, naczyn na zywnos$¢. Magazynowaé w pomieszczeniach
przeznaczonych do przechowywania produktéw chemicznych Nie naraza¢ na dtugotrwate dziatanie
niskich temperatur.

Uwagal! Produkt wodorozcienczalny, nieodporny na mréz. Sktadowa¢ w temperaturze powyzej 0 °C.

Warunki gwaranciji:

Wybrane parametry techniczn

IMPRIMER PA W1045 objety jest 12 miesieczng gwarancjg liczong od daty produkcji. Powtoka
zabezpiecza malowang powierzchnie przez okres minimum 6 miesiecy. Dopuszcza sie w tym czasie
zwiekszenie lepkosci umownej, ktore po dodaniu rozcienczalnika powinna ustgpi¢. Wymianie podlega
preparat, dla ktérego zostaty zachowane warunki pakowania, przechowywania i transportu, a wady
uniemozliwiajgce uzywania wyrobu zgodnie z jego przeznaczeniem powstaty w procesie produkciji
i wynikajg z winy producenta.

Gesto$¢ w temp. 20 °C

0,96 = 1,04 glem®

Lepkos¢ (kubek wyptywowy Forda nr 4)

w temp. 20 °C 14+30s
Zakres pH 70+90
Przyczepnos¢, stopien pierwszy
Kolor bezbarwny
Wykonczenie potpotysk
Rozcienczanie woda pitna
Czyszczenie narzedzi woda pitna, wodociggowa
Zawarto$¢ czesci statych, masowo (m/m) 50%
Zawarto$¢ czesci statych, objetosciowo (v/v) ok. 55%
Zawarto$¢ lotnych zwigzkéw organicznych VOC ponizej 20 g/l
Grubos$¢ powtoki na sucho GPS 8+ 20 um
Grubo$¢ mokrej powtoki 16 +40 um

teoretyczna

okoto 62 m?/l dla GPS 8 um
okoto 25 m?/l dla GPS 20 ym

Wydajnosc¢
praktyczna

zalezna od wielu czynnikéw m.in. metoda
i warunki aplikacji, porowatos¢ powierzchni

Temperatura podtoza

nie nizsza niz 5 °C i o 3 °C wyzsza od temperatury
punktu rosy

Temperatura otoczenia

nie nizsza niz 10 °C (optymalna powyzej
15 °C), nie wyzsza niz 35 °C

Metody naktadania

natrysk hydrodynamiczny
natrysk pneumatyczny
pedzel, watek

Czas wysychania powtoki
(w temp. 20£2 °C i wilgotno$ci wzglednej 65+5%)

stopien 1 — najwyzej 20 min (pytosuchosc¢)
stopien 3 — najwyzej 30 min (sucho$¢ dotykowa)
catkowite utwardzenie powierzchni 6 h

Czas naktadania kolejnej warstwy

metodg mokro na mokro:

do 20 minut przy malowaniu natryskiem,

metodg mokro na sucho:

bez ograniczen pod warunkiem powierzchni suchej
i wolnej od zanieczyszczen.

Badane parametry moga ulec zmianie wraz ze zmiang warunkéw otoczenia, ilosci i grubosci warstw.

Zaktadowa norma Nr ZN-2016/CH/83.
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CHEMIKA Marek Gajewski jest gwarantem witasciwej jakosci produktu, pozostaje jednak bez wptywu na sposob i warunki jego stosowania. Informacje zawarte
w karcie majg na celu zapewnienie optymalnego wykorzystania produktu, jednak nie sg podstawa do odpowiedzialnosci prawnej producenta, gdyz warunki
wykonawstwa pozostajg poza jego kontrolg. W przypadku potgczenia z wyrobami z innych firm producent nie ponosi zadnej odpowiedzialno$ci za powstate
wady i szkody. Przedstawione powyzej informacje podane zostaty w dobrej wierze, wg aktualnego stanu naszej wiedzy i doswiadczenia praktycznego.
Odstepstwa od zalecen winny by¢ uzgadniane z CHEMIKA Marek Gajewski. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany tresci w kolejnych edycjach karty technicznej
bez wczesniejszego informowania o tym fakcie odbiorcéw. Producent zastrzega sobie réwniez petne prawo do modyfikacji swoich produktéw w ramach ich
rozwoju technologicznego.
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